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1 概述 

1.1 简介 

本文介绍了基于 TG7120B 产品的剑池产测工具的操作步骤，用户参考该文档可以实现固件和生产数据的一

站式烧录。 

产测其他功能，用户可参考剑池产测工具说明自行开发。 

2 TG7120B 产测夹具及电路说明 

2.1 硬件连接 

TG7120B 没有 TM 管脚和 Reset 管脚，硬件连接需要用户根据自行设计的工装连接。 

注意： 

产测夹具 GND 需要与 DUT GND、串口 GND 有良好的共地。 

2.2 工位配置 

设置继电器串口及烧录串口 

 

剑池产测工具最大支持 8 路串口同时烧录，需要修改工位配置文件来完成多路烧录。 

3 剑池产测工具操作步骤 

3.1 剑池产测工具安装 

下载好剑池产测工具安装包并安装。右键点击桌面图标查看属性，点击打开文件所在的位

置，即可查看安装目录。 
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3.2 工位程序安装 

3.2.1 烧录工位程序 

根据烧录工位的 factory.json 文件的设置，将烧录工位程序拷贝至相应位置。 

以例程里 json 文件为例 
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需要将工位程序 TG7120B/TG7120B_ISP 目录到安装目录下的 plugins 目录 

 

 

3.2.2 数据烧录工位 

用户需要自行实现生成数据的烧录命令。 

⚫ 如果命令是 AT 指令格式，并且符合 AT 指令格式要求，可以通过剑池产测工具的 T-

HEAD_ProductionExample.exe 工位程序完成命令的交互； 

可参考 factory_data_test.json 文件实现相关的工位配置。 
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⚫ 如果命令是二进制格式，需要自行实现上位机侧的二进制命令的下发和解析程序，通过剑池

产测工具调用该程序也可以实现控制。 

3.3 操作步骤 

3.2.1 打包工位配置文件 

工位配置包目录下的 productInfo.csv 为用户数据列表，需要用户按照格式填好三元组数据列

表。字段排列顺序可根据需求自行调整。 
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注意事项： 

1.使用 Nodepad++打开 productInfo.csv 文件，正确格式应如下所示 
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3.2.2 加载工位配置文件 
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3.2.3 配置工位 

 

模式选择 

➢ 手动模式： 

手动模式下需换板后每次点击开始按钮,手动默认支持 1 路。 
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➢ 自动模式： 

自动模式只需要测试成功后换板。 

配置： 

➢ 烧录 Baud 默认设置为 1500000，请确认烧录串口驱动是否支持高速率，如不支持高速率可修改

为 115200。 

➢ 烧录固件需要复制到 TG7120B/TG7120B_Isp 路径下。 

参数名称 ： 

➢ 烧录串口:设置烧录串口的串口端口号  

串口端口号需要根据 PC 机设备管理中显示的串口号填写。当前产品板固件烧录完成后，会跳转”请加载测

试板”步骤，此时可执行换板操作。 
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3.2.4. 多路烧录配置 

路数可配置为 8路，实现多路烧录。 

 

3.4 注意事项 

⚫ 如果重新加载工位配置文件，需要重新进行工位配置。 

3.5 生产数据导出 

 

导出的 zip 包中包括生产日志、数据统计及结果。 


